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SAYOEPOXI RICA EN ZINC (vo1) LZ

EMPRESA CERTIFICADA

REVISION: 02

PINTURAS COLAMINA

DESCRIPCION:

La SAYOEPOXI RICA EN ZINC es una imprimacién epoxi de dos componentes,
elaborada a base de resinas epoxidicas endurecidas con poliamidas, con
pigmentacion anticorrosiva a base de altas concentraciones de polvo de zinc, muy
superiores a lo exigido en la norma UNE 48277, de Marzo del 2005.

Combinandola en proporcion 6/1 en volumen con el CATALIZADOR EPOXI GF-530,
resulta una imprimacién de altas prestaciones en hierro y acero chorreados minimo
hasta grado Sa2'% segun UNE-EN ISO 8501-1. Recomendada para sectores como
caldereria, obras pulblicas, carpinteria y estructura metalica en ambiente agresivo, etc.,
cuando busgquemos una muy alta proteccidn anticorrosiva, tipo “galvanizacion en frio”.

CARACTERISTICAS:

Densidad: 3,05 Kg/Lt, £0,2, la base.
2,74 Kg/Lt, aprox., la mezcla.
Viscosidad: 105 K.U., #10, la base.
90 K.U., aprox., la mezcla.
Solidos: 85,4% en peso, 51,2% en
vol., de la mezcla, aprox.
Color: Gris ceniza tipico.

APLICACION:

Preparacion de la superficie: Los
soportes de hierro o acero deberan
granallarse hasta grado Sa2'z, esto es,
metal casi blanco.

Relacién de mezcla: 6/1 en volumen
(19/1 en peso, aprox.) con Catalizador
Epoxi GF-530.

PROPIEDADES:

Un tiempo de induccidén o premezcla de
15-25 minutos antes de pintar podria
favorecer las propiedades de las piezas
imprimadas.
Vida de mezcla: Superior a 8 horas.
Dilucion: Con Disolvente Epoxi D-213
Aplicacion: Preferentemente equipo
“airless” con paso minimo de 00,0177,
previo ajuste con un 5-10% de D-213
(en volumen), segun equipo utilizado.
A pistola aerografica, ajustar a 20-25"
C.F. n®4 con un 10-15% de D-213 (vol),
aprox., y usar boquilla de & 2mm.
A brocha o rodillo, diluir 0-10 %.
Mantener la agitacién para evitar la
deposicién del Zinc.
Condiciones: T > 10°C, H.R. < 85%
Secado, 20°C: No pegajoso, 45 min.

Para repintar, 14 horas
minimo y ho mas de 30 dias.

Total, 7 dias a 20°C.

Rendimiento tedrico: 7,32 m?#Lt (2,7 m?*/Kg), para 70 micras secas.

Brillo: Mate ceniza, tipico de ricas en zinc.

Adherencia: Muy buena sobre hierro y acero chorreados hasta grado Sa2'% segun
UNE-EN ISO 8501-1.

Resistencias: Excelente resistencia a la corrosidén en soportes correctamente
preparados y para espesores superiores a 60-70 micras. Buena resistencia mecéanica
y quimica general.

Repintado: Preferentemente con productos de dos componentes como el Sayoepoxi
HS 80, Saycepoxi Esmalte, Sayopol, etc. Si es posible, no demoraremos el repintado
mas de 30 dias.

Las indicaciones y datos técnicos que aparecen en esta ficha estan basados en nuestra experiencia y conocimientos actuales v en los usos y aplicaciones mas tipicos del producto v son de
caracter orientativo, pudiendo estar sujetos a cambios v modificaciones sin previo aviso. Segun las condiciones de puesta en obra, en las que no tenemos ninguna participacion, los valores
especificos puedsn sufrir clertas variaciones asi como por las diferencias normales en tolsrancias de fabricacion, ensavos realizados, etc. Por esta razon nuestra posible garantia se limita
Unicamente a la calidad del producto suministrado



